Avtonics
Sensor de presséo digital(tipo pneumatico)

Série PSAN

Muito obrigado por escolher os produtos Autonics.
Para sua seguranca, por favor leia o manual antes de usar.

(m] Cuidados para sua seguranga.

X Antes de ultilizar esta unidade por favor, leia as instrucdes

X Por favor,siga as precaugdes abaixo:
Cuidado:Sérios problemas podem ocorrer se as instrugdes abaixo néo forem seguidas.
AAtengéo: O produto pode ser danificado caso as instruges nao forem seguidas corretamente.

X As seguintes informagdes serdo necessarias para o manuseio do produto
A Atencgéo: Danos podem ocorrer em condigdes especiais.

A\ Cuidado
1. Em caso de utilizar este produto em maqumas (Ex controle de energia nuclear, equipamento médico, navio,
veiculo, trem, avido, ap: de ivo de seg de p! Gao de d t

etc) que podem causar danos a vida humana ou outros bens, é necessarlo instalar o dispositivo fail-safe.
Pode causar incéndio, ferimentos ou perda de propriedade.

2. Nao ultilizar o produto na presenca de gas inflamavel pois o mesmo néo possui protegdo contra incéndio.
Pode causar explosao

[ A Atengio

1. Este aparelho néo deve ser utilizado em lugares abertos.
Pode encurtar o ciclo de vida de produto ou causar choque elétrico.
2. Nao aplicar pressado excessiva no produto.
Pode causar danos na unldade
3. Nao usar o pi com
Pode causar danos na unidade.
4. Nao deixar o produto em curto circuito.
Pode causar danos na unidade.
5. Nao conecte incorretamente as polaridades da alimentagao.
Pode causar danos na unidade.
6. Nao utilizar o pl em
Pode causar danos na unidade.
7. Nao alimente a capa do produto.
Pode causar danos na unidade.

que com pi ca de gas ou liquido corrosivo.

(m] Especificagdes

Medidor de pressdo

Tipo de pressao

Pressdo negativa Pressao padrao Pressao

(m] Configuragbes

3

Saida de tensdo PSAN-VOIC(P)V-L]  |PSAN-01C(P)V-L]  |[PSAN-1C(P)V-1J PSAN-CO1C(P)V-LJ

PSAN-VOIC(P)A-LI [PSAN-01C(P)A-C] | PSAN-1C(P)A-LI PSAN-CO1C(P)A-UJ

o
E Corrente saida

Hold/Auto shift entrada | PSAN-VO1C(P)H-C] _|[PSAN-01C(P)H-0]  |PSAN-1C(P)H-CJ PSAN-CO1C(P)H-0J

Faixa de pressao 0.0 a-101.3kPa 0.0 a 100.0kPa 0 a 1,000kPa -101.3kPa a 100.0kPa

Display e ajuste faixa de

pressao 5.0 a-101.3kPa

-5.0 a 110.0kPa -101.3 a 1,100kPa -101.3kPa a 110.0kPa

Min.display unidade 0.1kPa 0.1kPa 1kPa 0.1kPa

2 vezes a faixa de 2 vezes a faixa de
pressao nominal pressao nominal

2 vezes a faixa de
pressao nominal

1.5 vezes a faixa de

Max. faixa de pressao pressdo nominal

Fluido aplicado Ar ou gases nao corrosivos

Pressione [[T) Config. | [Unidade de|, [Modo operaga i
. peragao] , [ Tipo de Tempo de ) [lor .
durante 3 seg. ‘ parametros || presso |” ‘ de saida ‘ saida resposta * || S2ida com escala analdgical -
Clionfig‘.1
valores de Config. detecgao nivel 1 (OUT1 Config. detecgao nivel 2 (OUT2
2z | Pressione [ e 9. detecgao nivel 1 (OUTY) | g. detecg (0UT2) \
2 - -
4 Config. modo | O modo de controle de saida forgada é aplicada pressionando a tecla apés selecionar o modo de
8 de saida | controle de saida forgada [fOUT] no parametro modo de operaao de saida [out]. Para informagdes
3 | Pressione [} forgada | mais detalhadas, consulte a ‘saida forgada ® modo de controle’ ‘modo de operagéo de saida’
= | durante 3 seg. Picos do
> Checar valor | -, | Checar valor | | pefinicao de entrada auto shift
P e pressao de pico alto de pico baixo
por "
mais de 1seg Aluste do | i 16 4o ponto zero
ponto zero

12V-24VDC +10%(ripple P-P:Max. 10%)

Consumo de corrente Max. 50mA(Analog Corrente Tipo de saida Max 75mA)

Saida NPN ou PNP
« Carga tensdo: Max. 30VDC - Corrente de carga: Max. 100mA
« Tensé&o residual - NPN: Max. 1V, PNP: Max. 2V

Saida de controle

Histerese * Min. escala do display

Repeticao de erro +0.2%F.S. + Min. escala do display

Tempo de resposta Selecionavel 2.5ms, 5ms, 100ms, 500ms, 1000ms

(=] Configuragdes de parametro
X Se o key lock esta definido (lock1 ou lock2), desbloquear o key lock antes de definir parametros.
i para mudar a configuragao dos valores.
% Pressione [[J para salvar o valor de ajuste em cada parametro e passar para os proximos parametros.
% Quando pressionar m por 3 seg. no meio da configuragédo dos parametros, o valor de configuragdo atual sera salvo e
[RUN] ira piscar duas vezes, em seguida, retornara para o modo RUN.

(=] Dimensodes

unidade:mm
30.7 307 XA ( )
228 79 228 798 PT1/8"modelo
| prog: P20 8
NPT1/8"modelo
0 0
=1
" i
0

Inside
M5 Tap

eAcessorios

- Suporte A . Etiqueta de unidade de pressdo
+100kPa -1013kPa  2kPa  10kPa  100kPa  1MPa
faatigior|
20 3-93.2
14
3-93.2 DISPLAY UNIT LABEL
| - Conector do cabo(PS0O-C01, 2m)
© & 2

!5
45

S 2T NA 13
30 24.2
eVendido separadamente

- Suporte frontal(PSO-P01) - Suporte painel(PSO-B02/B03)
40 57 40

M5 (PSO-201)

10
> L"F‘ 30 3,
3
g S g Else
S—
A,
e Corte do painel

36

36'° inel:
(espessura do painel: 0.8 a 3.5mm)

i i
3 « Tens&o de saida: 1-5VDC +2% F.S. + Linear: Max. 1% F.S. + Impedancia de saida: 1kQ Unidade de presséo *Para uso da unidade em mmj50,
&  |Saidadetensdo |- Ponto zero: Max. 1VDC +2% F.S. + Span: Max. 4VDC 2% F.S. « Tempo de resposta: 50ms multiplique o valor do display por 100.
E * Resolug&o: Alterada automaticamente a 1/1000 ou 1/2000 da unidade de presséo " [Unidade _ %No caso do modelo de tipo
© « Saida corrente: DC4-20mA +2% -« Linear: Max. 1% F.S. piscando (mmH,0) (inHg) (mmHg) (osi) de presséo padréo, apenas 0s
% Corrente saida * Zero-point: Max. DC4mA +2% F.S. « Span: Max. DC16mA +2% F.S. « Tempo de resposta:70ms o [MPA], [KPA], [KGF],
» « Resoluggo: Alterada automaticamente a 1/1000 ou 1/2000 da unidade de pressao H20|‘—’| INHG |‘—'|MMHG|‘—’| PSI [BAR], [psi] s0 exibidos.
Método display 7segmentos LED Display
solugao [ 4999 2000 1000 2000 1000 2000 1000 2000 Modo de operagao Mod Mododosaida  Mododesaida  Modacont  Mogoconiole
3 fpaecemesie oo — P = e
a — — X — . — — —
z b
2 [kPa 0.1 - 0.1 - 1 - - 0.1 Loutu] pivcardo [ Hvsmj«—>] winf—{ rv-we—> auto«—>{ fout|
‘2 kgflcm? 0.001 - 0.001 - 0.01 - - 0.001 + +
S
° bar 0.001 = 0.001 - 0.01 - - 0.001 sovda Pamars s OUTT T
S |psi = 0.01 0.01 - 0.1 = 0.02 + [1020
2 _ _ 102¢ "Nomaimente aberto | Nommaimente fechado
£ |mmHg 0.4 0.8 NoNC d 1020 102C 1C20 1C2C) : 22
£ [inHg 0.02 - 0.03 piscando [ [ e
mmHz0 0.1 - - 0.1
Precisao do display 0°C a 50°C : Max. +0.5% F.S.,-10 a 0°C : Max. +1% F.S. Tempo de resposta H
Rigidez dielétrica 1000VAC 50/60Hz para 1 min «—> o «—> «—p «—p
Resisténcia de isolagdo Min. 50MQ(em 500VDC megdmetro) | SPDl piscando ! | +@5| A)Ol 100' 500' 1(;0()' H
Vibragao 1.5mm de frequéncia com amplitude de 10 a 55Hz(para 1 min.) nos eixos X,Y,Z para 2 horas o H i XUnidade: ms
Temperatura amb. |-10 a 50°C, armazenamento : -20 a 60°C "
Ambiente } m ")d " b 130 2 80%RH 30 2 80%RH Saida analégica de tensdo Saida analégica de corrente | Entrada Hold/Shift
__|rumidade amb. 2 8Y/RT, armazer SN tuR (PSAN-OOOOV-0) (PSAN-DOIOOA-D) (PSAN-OOOOH-O)
Protecao IP40(IEC especificagbes) v
Material Anterior capa: PC, Posterior capa: PC, Porta de pressao: Nickel Plated Brass Escala 4mA Funggo de entrada extermna  y..vzreznrounnnzaznse
Cabo Conector ce_zpo (@4mm, $-fio, Comprimentq: 2m) " . )Ol *1 | A,o4|<—>| )Ol | D-| |N|<—>| HOLDl‘_’l SHFTl
(AWG24, Diametro no nucleo : 0.08mm, Numero de cores : 40, Didmetro isolado: @1mm) o piscandG o piscando [ gyp PO T o
Aprovado ce Selecionar Hold(Referem-se a " Fungao”)
Peso™® Aprox. 165g(aprox. 80g) v
Saida de controle para
X1: (P) é tipo PNP de saida de pressao. Rc1/8: PT1/8" modelo (PSA padréo), NPT1/8: | 5 F.S.: Faixa de press&o. Escala 5V Escala 20mA ngéo auto shit
NPT1/8" modelo (PSA opeéo), M5(PSB padao) XPode ocorrer erro de + 1digito na A-sv|<—>l 10)0 ><2| A- 20|<—>| | ShOT
%2: Ahisterese é variavel na saida de operagéo no modo F-1 histerese por unidade de erro de calculo o piscand piscando o piscandt
E permitida uma seleg&o analégica de apenas uma saida. da pressao. i i
%4: Resolugao(1000/2000) de min. Intervalo do display é % A resisténcia do ambiente esta entre h

automaticamente selecionado dependendo da unidade de presséo.
%5: O peso total conta com a embalagem e o peso dentro dos
parénteses é apenas o peso unidade.

a faixa de ndo congelamento ou
condensado

(m] Descrigdo das partes
1.Cl icagdo da faixa de presséo: E possivel alterar a unidade de presséo do sensor.

Utilize a etiqueta com a unidade de acordo com a aplicagéo desejada.

. LED display com 4 digitos (vermelho): Displays de deteccdo da pressao, a cada valor e
exibigdo de erro de regulagem.

. Indicador de saida 1 (vermelho): Saida 1 é ON, LED ficara ON

. Indicador de saida 2 (Verde): Saida 2 é ON, LED ficara ON

5. [ : Digitar o parametro ou o modo de configuragéo predefinida, e salvar o valor de

ajuste

N

W

Usar para definir parametros e predefinida, checar picos de pressao, fungoes de
-agao ou operagdes de saida.
: Usar para ajuste do ponto zero pressionando por mais de 1 seg os botoes (¥] +
imultaneamente em modo RUN.

(w] Fungoes
© Mudanga de unidade de tensao
PSAN-V01C(P) e PSAN-C01C(P) tem 7 tipos de unidade de pressdo, PSAN-01C(P) e PSAN-1C(P) tem 5 tipos de
unidade de press&o. Por favor selecione a unidade adequada para a aplicagéo.
« PSAN-V01C(P), PSAN-CO1C(P) : kPa, kgf/lem?, bar, psi, mmHg, inHg, mmH,0
« PSAN-01C(P), PSAN-1C(P) : MPa, kPa, kgflem’, bar, psi
% Quando usar a unidade mmH,O, multiplique o valor do display por 100.
© Mudanga do modo de saida
Ha 5 tipos de saida de controle a fim de fornecer diversos modos de detecg@o.
+ Modo de histerese [ Hysm] : Quando é necessaria uma histerese variavel para a detecgéo da pressao.
+ Window comparison output mode [ wiN] : Quando é necessaria para detectar a pressao de uma determinada area.
+ Histerese - Window comparison output mode [ Hy-w] : Quando sdo necessarias tanto a detecgdo por modo de
histerese quanto no modo de ajuste sensivel automatico.
+ Automatic sensitivity setting mode [ AuTO] : Quando é necessario uma detecg@o sensivel automatica em uma posigéao
adequada.
+ Modo saida de controle forgado [ fouT] : Quando for necessario um display de pressao com saida por comparagéo em
modo OFF independentemente dos valores de configuragoes.
© Mudanga do controle de saida
Tipo de saida de controle para Out1 e Out2 pode ser capaz de definir se € normalmente aberto ou normalmente
fechado.
X Note que normalmente aberto ou normalmente fechado fornecem saidas opostas.
do tempo de P! (p! cao de G
Ele pode impedir vibragao da saida de controle, alterando o tempo de resposta. Ele é capaz de definir 4 tipos de tempo
de resposta (2,5, 5, 100, 500 ms) e se o tempo de resposta esta cada vez mais longo, a detecgdo sera mais estavel,
aumentando o nimero de filtro digital.
© Configuragées de saida da escala ogi de (HOLD/AUTO)
+ Configuragéo da escala de tensao da saida ana\oglca Configuragao da escala de tensao analogica (1-5VDC) nao
é fixa com faixa de pressao nominal. Ela pode ser alterada de acordo com a aplicagao do usuario. Saida O é

(m] Operagdes de saida

X A série PSAN tem 5 tipos de modo de operagao de saida, utilize o modo de operagao adequado de acordo
com a forma de detecgéo.

© Hysteresis mode [ Hys m]
Ele pode ser configurado para o nivel de deteccédo de
pressao [sT1, sT2] € histerese[Hys1, HYs2]-

© Window comparison output mode[ win]
® E capaz de definir o limite de valor altof.1, H1-2]. imite de valor
baixo[L0-1. L0-2] do nivel de detecgéo de press&o neste modo.
@ Ahisterese de detecgzo sera definida para 1 digito. (2 digitos para
unidade psi e tipo composto)

%1: Definir faixa : Min.faixa de pressao < [ a-1v. A-04] < 90% de faixa de pressao
%2: Defini faixa : [ A-1v. A-04] + 10% de faixa de pressao < [ sy, A-20] € Max.faixa de presséo

piscando

A,
Key lock 3
Consulte as configuragdes de [ Fungéio © key lock
Lock]+— i | orf]+—| Locife—>] Loca| | mermie e soriorates

% Se nao houver nenhuma operagéo adicional durante 60 seg. durante a definigdo dos parametros, o valor
configurado ndo é valida e valor configuragdo anterior serd mantido.

(m] Configuragdes de predefinida

X[ RUN] pisca duas vezes quando voltar para o modo RUN.

X para mudar os valores de configuragéo.

X Pressione [ para salvar os valores de configuragio em cada parametro e passar para os préximos parametros.

Pressdo Pressdo X1: Min. escala do display
srolth W2 *1 © Modo histerese © Automatic sensitivity setting mode
HY: f d h "
s I R 102 X1 Modo RUN
HYs1fF A TN 1 i th o
[ P HIA : :
i i X1 XDefinir faixa: Mindispl pressas e
I " - X Definir faixa: Min.displa 1l . : .
i i Lo-1 presséo<[§n]SMax? Y Min.display presséo
‘ display pressdo <[ sT1] <Max. display
OUTIN.O. ON i 4 femee OUTINO. O pressdo - 1% da pressdo
STI/HYS1 OFF _ > LO-1/HF OF! A _ avaliada
i i Tempo § X § Deteogéo de prosséo
OUTIN.C. ON o H OUT1NC. ON X Definir faixa : Min. nivel ~
STI/HYS1 OFF . LO/HA  OFF display pressdo <[Hys1] ST2 2)0 X[ sT1]+1% de presséo
Tempo <Isml [sT2l < Max.
OUT2N.O. ON OUT2N.O. ON piscando display pressao
ST2/ HYs2 OFF ot LO-2/H2  OFF
Tempo i Tempo
OUT2N.C. ON OUT2N.C. ON i XDefinir faixa : Min.display Valores de configuragéo automatica 2
S o i st
© Hyst is-wind . tout d © Automatic sensitivity setting mode [ AUTOi piay p piscando XPressione para
[{ISYt\eer(:SIS ‘window comparison output mode ® Esta fungao é para definir o nivel de detecgéo de pressdo para o ajuste do manual

a posigdo correta automaticamente. Ela é definida pela presséo
recebida das duas posigdes [ST1, ST2]
@ Ahisterese de detecgao & fixa em 1 digito. (2 digitos para

(@ Ele esta disponivel para definir o modo de histerese [ST1, HYS1] e
Window comparison output mode quando sao necessarias ambos
os modos [LOW, HIGH].

@ A detecgio de histerese ¢ fixa para os min. da faixa de exibigso. unidade psi  tipo composto)

@ O nivel de deteccan de pressao ISFT1 & mostrado no seguinte

calculo (sT1*ST2
Proscs s SET= ———5
ressao ressao
X1 _/X{: Min. escala do display X1 %1: Min. escala do display
Alta ,A, ST2
X1 [ SET=(ST1+5T2)2 .
Baixa ,A, X
sT1 -
HYST : o
ouUTINO, ON OUT1N.O. ON : __ Tempo
STI/ Hys1 OFF, SETOFF, — »
OUTING. ON OUTIN.GC. ON e ="’
ST1/ HYs1 OFF SETOFF, M
OUT2N.O. ON OUT2N.O. ON i Tempo
Baixa/ Alta OFF, sT1/ ST2OFF, ;
OUT2N.C. ON OUT2N.C. ON -
Baixa/ Alta OFF ST1/ ST20FF

Tempo Tempo

© Forced output control mode [fOUT]

(@ Usado no display de presséo exibicéo segurando um vaor de saida OFF independentemente do valor de ajuste.

(2) Na definicéo do parametro, se o modo de operagao de safda ajustado [outn] é alterado para [fOUT], o modo de controle de safda forcada &

acionado.

(3) OUTT, 2 podem ser ligados/desligados manualmente, pressionando, o boto enquanto o modo de controle de saida forcada é aplicado,

Modo RUN :_Modo saida de controle forgado | Modo RUN
(operagéo)

o or_FIY FINN ..,

Wodo RUN o o, fINNS FOW .,

@ Diagrama de entrada/saida de circuito
© Tipo de saida analégica(Saida de tensdo PSAN-OOO0V-0, Corrente saida PSAN-OOOOA-O)
e Saida NPN coletor aberto ® Saida PNP coletor aberto

(Marrom)+V e ee el Mamom)ty
(Preto)OUT1 conica gaore +
Q ® |Lcorrente 12-24VDC +
H g —
El K (Preto)OUT1
2|[contra sobre £ | Proteca
S| “Corente | o 1| | (Branco)ouT2 5| |conira Sobre
£ 9|L_corrente
2| Protesao 12.24vDC £ 3
£ ) T~ s
3| -—ouente o
L= . - (Laranja) [ || |p~SaTESn
© al Ggica
tensdo/corrente | || | vt tensao/corrente

1 (Azul)ov (Azul)OV

1-5VDC dentro da faixa de pressao do ponto de pressao [A-1V] para 1 VDC ao ponto de pressao [A-5V] para 5VDC.

+ Configuragéo analogica de saida da escala da corrente: A escala para a saida analégica de corrente (DC4-20mA) nao
é fixa com faixa de pressao nominal. Ela pode ser alterada de acordo com a aplicagéo do usuario. A saida analégica é
de 4-20 mA dentro do intervalo de press&o do ponto de pressao [A-04] para 4mA ao ponto de pressao [A-20] para 20
mA.

+ Mudanga de configuragao de entrada HOLD/AUTO

- Fung@o HOLD: A fung@o para reter PV e o controle de saida, durante sinal de entrada.

- Fung&o de mudanga AUTO: Uma fung&o para compensar o valor de ajuste para o valor alterado da pressao de
referéncia como nivel limite se a pressao de referéncia for alterada.

Apenas para saida de tensdo Apenas para saida de tenséo
© Tipode entrada Hold/Auto Shift (PSAN-CI0 DDH-D)

e Saida NPN coletor aberto
(Marrom)+V

L (PretojouTt

® Saida PNP coletor aberto
— ] (Marrom)+V

¥
12-24VDC T

(Preto)OUT1

©
g=3
]
c
© Key lock (Branco)OUT2 5|
A fungao key lock impede que as operagdes de modo que as condigdes definidos nos modos p ini a 0! o
n&o sejam alterados acidentalmente. Esta unidade tem 2 tipos de fungéo de bloqueio para evitar uma operaqao errada. 12-24VDC £t 3 (Branco)OUT2
+ LOC: Todas as teclas s@o bloqueadas, é impossivel alterar qualquer configuragao de parametro/pré-ajuste, ajuste do - 5 %
ponto zero, espera no pico e espera no vale. (permite alterar apenas o modo KEY) (Laranja)Hold/ (Laranja)Hold/
+ LoC2: Estado parcialmente bloqueado; portanto, nao esta disponivel para alterar as configuragées de parametro Auto shift entrads, Auto shift entradg
(Bloqueio da mudanga de configuragao esta disponivel). Outras definigdes ainda estao disponiveis. ‘
. = 4 o = (Azul)OV Q (Azul)ov
+ OFf: Toda a configuragao esta disponivel, todas as teclas sao desbloqueadas. g

© Ajuste do ponto zero
Esta fungao é para definir o valor da presséo do display em zero quando a porta é aberta para a pressao
atmosférica. Ajuste do ponto zero afeta a tensao de saida analdgica. [Tenséo ou Corrente] € alterada por esta
fung&o.(Pression durante 1 seg. em modo RUN.)
© Fungéo de fixagdo das pressées maxima/minima
Esta fungao é para diagndstico de mau funcionamento do sistema causado pela presséo parasitaria ou para
verificar através da memorizagédo as pressoes max./Min. que ocorreram no sistema.

X [ ERR3] Pisca 3 vezes quando ha erro nas definigdes de
configuragao, a reconfiguragéo deve ser feita em modo
standby.

% Se nao houver nenhuma operago adicional durante 60 seg.

durante a definigzo dos parametros, o valor configurado nao é
valida e valor configuragdo anterior sera mantido.

© Window comparison output mode 3 No caso de mudar o modo de operagéo de saida, os valores pré-
definidos nio serso inicializadas. Em vez disso, as configuragdes

Modo RUN de operagao de saida anteriores se tornarao os valores

o predefinidos.
3 Ao mudar a unidade de pressao do display, fungéo entrada
de comutagdo HOLD/AUTO, os valores predefinidos serdo
inicializados como mostrado na tabela abaixo. (Quando a\terar
unidade de 4o de pressao, valor
automaticamente transferido para a unidade de pressao allerada.)

X Definir faixa : Min.display
presséo <[ Hysa] < [sT2l

X Definir faixa : Min.

display pressao <[ 10-1]
Max. display press&o - (3x
intervalo min. do display )

Valor limite baixo de
teccao de. 40 level 1

piscando
m

Va‘o, |,,W¢e am, de < Padréo predefinida (unidade: kPa)
Petecgao d 0 level 1 X Definir faixa : [ [0-1] + (3%
intervalo min. do display ) <[ | [Modo |Pressdo Pressdo Pressao Pressao
HI-1] < Max. display pressao | |de negativa padrao padréo composta
saida 00a-1013  [00a1000 |0a1000 101.32100.0
Detora imiebalode 12 X Definir faixa Min.display ST1:50.0 ST1:500 ST1:50.0
pressures [ 0-] < Max. HYsm M0 | s
3)0] display pressao-(3x intervalo HYs2:0 HY52-50.0
min. do display ) LO-1:0 L0-1:-50.0
WIN HH‘gOO HH1 550600
y o 102 10-2:-50.
XDefinir faixa [ L0-2]+(3% HI-2:500 HI-2:50.0
intervalo min. do display ST1:500 5T1:50.0
)= [HI-2] < Max. display HYw HYS1:0 HY$1:-50.0
pressao Baixa:500 Baixa:-50.0
Alta:0 Alta:50.0
© Histerese-Window comparison output mode sT1:0 sT1:-50.0
AUTO ST2:500 512:50.0
SET:250 SET:0.0

X Ao utilizar a fungao de saida forgada, fungao Hold/Auto shift
né&o esta disponivel para usar em modo Hold/Auto.

Detecgéo de pressao X Definir faixa Min. display
ni

ivel press&o < [ sT1] < Max. © Picos de presséo/Auto Shift Verifi ar
display pressdo Modo RUN
piscandb
Pressione (A durante 3 seg.
X Definir faixa Min. Valor de pico alto

display press&o < [ Hys1]
< [smil

X Definir faixa Min. display
pressao < [ aixal < Max.
3)0| display pressao - (3x IPEK

Valcr limite baixo de
Detecgdo de pressa

0 nivel 2 Valor de pico baixo

intervalo min. do display ) pisca
oo e Stz JADefik foea | atal + (3¢ o g frrc
intervalo min. do display ) < [ Pressao de referéncia

4)0| Altal < Max. display pressdo paraAuto Shif

© Ajuste do ponto zero

1. Por favor, pressione os botoes (¥ + (&) por mais
de 1 seg. a0 mesmo tempo, definindo uma presséo
aplicada no estado da presséo atmosférica.

2. Quando o ajuste do ponto zero € concluido, ele

%1: PSAN-[J[JCJ[JH - [] exibido somente quando D-IN esta definido
para SHFT. Presséo de referéncia de comutagéo automatica pode
ser definido dentro da faixa de erro do display.

(Faixa baixa < SHIN < Faixa alta)
« Faixa baixa = Min. pressao do display- Min. valor configuragao

exibira )0 e retornar ao modo de execugao automatica. predefinida
% Se a execugao de ajuste do ponto zero na pressao « Faixa alta = Max.pressao do display - Max. valor configuragao
predefinida

externa esriver na porta de pressao [ERR1], ira pisca 5
vezes. Por favor, executa-lo com pressao atmosférica
apos a remogao da presséo externa.

X Por favor fazer o ajuste do ponto zero regularmente.

X Se pressionar as teclas (&) por mais de 1 seg. em caso de
referéncia por comutag&o automatica alto pico/baixo pico/auto shift, o
valor de ajuste sera apagado e retoraré para a proxima operagao.
 [Run] pisca duas vezes, em seguida, retornar para o modo RUN.

m] Erros

(w] Instalagao

1. Porta de pressao padréo € Rc (PT) 1/8 " e a opgao de porta
de presséo ¢ NPT1/8". Use o ajuste geral de um pulso.

2.Por favor, conecte-o usando uma chave inglesa (12 mm) na
parte de metal, a fim de nao sobrecarregar o corpo quando
conectar uma ligagao instantanea.

3. Dois diferentes suportes de fixagdo sao para o
modelo PSAN. Selecione o mais adequado considerando o
ambiente no qual o produto seré utilizado.

4. Em primeiro lugar, por favor, soltar os parafusos com a chave

A\ Atencéo

O torque de aperto na montagem
deve ser de no Max. 100Kgf cm.
Isso pode causar problemas

5.Suporte (PSO-01) € uma cobertura de protecdo frontal
para o (PSO-02) e sao vendidos separadamente. Por

Display Descrigéo Contramedidas sextavada e montar o suporte na unidade, fixando os para- favor, consulte as imagens abaixo para a instalagéo.
- = : PR " - - fusos novamente. Neste caso, o torque de aperto da chave

ERRY Se ha pressao externa aplicada, apds ajustar no ponto Tente novamente apos a remogao de pressao sextavada deve ser no maximo. 30 kgf.cm. Isso pode causar

zero. externa p Ani Suporte painel
ERR2 Quando ocorre sobrecarga na saida de controle Retire a sobrecarga (PSO-B02)
ERR3 Quando a condigao de configuragéo néo é correspondida | Definir o valor de configuragao adequada apés a

no modo ajuste de sensibilidade automatico verificaga@o das definigoes. /
i Quando a p(esséo aplicada exceder a faixa de pressao do

display inferior Aplique uma presséo que esteja dentro da faixa Protecso d
HHHH Quando a pressao aplicada exceder a faixa de pressao do | de presséo indicada no display. c%aeg:ao a

display superior (PSO-PO1)
A L HL Corregao de erro Auto shift Pgnnz os va\o[es corretos de configuragéo da Suporte A 6. Suporte B e Montagem do pamel (espessura do

faixa de pressao \ <« Parafuso hexagonal \ painel 0.8 a 3.5mm)

X As especificagdes estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio. (M3x6)

[m] Cuidados para uso

1. N&o insira nenhum objeto cortante ou pontiagudo na porta de press&o. Isso pode causar anomalias ou danificar o sensor.
2. Certifique-se que esta unidade nao entre em contato direto com agua, 6leo, etc. thinner

3. O tempo de inicializag@o do produto é de 3 seg. apés o mesmo ser alimentado. N&o utilizar este produto dentro de 3 sec.
4. Ao usar o modo de comutag@o de alimentagao, o terminal (FG) da ali a0 deve ser ) o

0
aterrado. 0
0 s o ﬂﬁc 0

5. Para evitar ruido indutivo, manter a fiagao longe da linha de energia, linha de alta tenséo.
Pode causar mau funcionamento.

6. Ao mover o aparelho de um local quente para um local frio, retire a umidade da capa
antes de utiliza-lo.

7. Nao pressione o botdo de ajuste com um objeto cortante ou pontiagudo.

8. N&o aplique forga de tragdo superior a 30N nos cabos ou nos conectores.

9. Ao usar a unidade em mmH20, por favor, multiplicar o valor do display por 100.

10. Ambiente de instalagao

(@ Deve ser usado no interior @ Altitude Max. 2.000m

® Grau de poluigao 2 @ Categoria de instalagao Il

X Pode causar mau funcionamento se as instrugdes nao forem

[m] Principais produtos

W Sensores
ensor de fibra optica

Avtonics Corporation

hitp://www.autonics.com.br

I TemperamralHumldade/Transdu(ares

M SSR/Controlador de tensao Parceiro confiavel em automagao industrial

M Contadores
Temporizadores B MATRIZ :
ensor de proximidade M Medidores de pain 18, Bansong-ro 513beon-gil, Haeundae-gu, Busan, Korea
ensor de pressao Taccmetros/Pu\sc(Rate) Meters B VENDAS NO BRASIL :

ncoders rotativos I Umdades de display
com sensor
I I/O Bloco terminais e cabos

B Motores de passo/Controladores de movimento

Rua Doutor Licinio Maragliano, 369 - Santo Amaro, Sao
Paulo - SP, 04753-130 Tel : 55-11-2307-8480, 55-11-2308-
8661/ Fax : 55-11-2309-7784
W E-mail : vendas@autonics.com.br
Autonics do Brasil - CNPJ: 072863710001-20

EP-KE-77-0014D

ainéis gréficos

istema de marcagéo a laser(Fiber, COz, Nd:YAG)
olda a laser/Sistema de corte




